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Настоящее руководство по монтажу, эксплуатации и техническому обслуживанию (далее - РЭ) распространяется на затворы дисковые (далее - ЗД) серии 23000 номинальным диаметром DN от 50 до 2400, на номинальное давление PN от 6 (0,6) до 420 (42) кгс/см2 (МПа) или классов давления по ANSI от 150 до 2500, изготавливаемое в соответствии с ТУ 3741-018-49148464-2016, и предназначено для ознакомления обслуживающего персонала с назначением, устройством и принципом работы, правилами и порядком монтажа, эксплуатации, технического обслуживания, транспортирования, хранения, утилизации ЗД, а также необходимыми мерами безопасности.

Персонал, осуществляющий монтаж, эксплуатацию, техническое обслуживание, транспортирование, хранение, утилизацию ЗД, должен иметь необходимую квалификацию, должен пройти инструктаж по охране труда, быть ознакомлен с настоящим РЭ, иметь индивидуальные средства защиты, соблюдать требования пожарной безопасности. Организация обучения персонала правилам безопасности труда - по ГОСТ 12.0.004.

При монтаже, эксплуатации и техническом обслуживании устройств, входящих в комплект поставки ЗД (привод, навесное оборудование и т. д.), следует руководствоваться эксплуатационной документацией на эти устройства, входящей в комплект поставки ЗД.

Предприятие-изготовитель вправе вносить изменения в конструкцию ЗД с целью ее улучшения и усовершенствования, при этом изменения могут быть не отражены в настоящем РЭ.

Адрес предприятия-изготовителя:
ЗАО «ДС КОНТРОЛЗ»

173021, Великий Новгород, ул. Нехинская 61 

тел. (8162) 55-78-98    факс: 94-67-75

E.mail:  office@dscontrols.net
1. Описание и работа
1.1. Назначение
1.1.1.  ЗД предназначены для использования в качестве запорных устройств на технологических линиях нефтяной, нефтехимической, химической, газовой и других отраслей промышленности.

1.2. Технические характеристики
1.2.1. Функциональное назначение - запорные.
1.2.2. Номинальный диаметр DN - от 50 до 2400.

1.2.3. Номинальное давление PN, кгс/см2 (МПа) - от 6 (0,6) до 420 (42).

1.2.4. Класс давления ANSI - от 150 до 2500.

1.2.5. Тип присоединения к трубопроводу - фланцевые; межфланцевые (стяжные), под приварку.

1.2.6. Присоединительные размеры и размеры уплотнительных поверхностей фланцев ЗД - по ГОСТ 33259, ASME B16.5, ASME B16.47, DIN EN 1092-1. По требованию заказчика возможно изготовление ЗД с присоединительными размерами и размерами уплотнительных поверхностей фланцев ЗД по другим нормативным документам.

1.2.7. Концы патрубков ЗД под приварку – по ASME B 16.25, ГОСТ 22790. По требованию заказчика возможно изготовление ЗД с разделкой кромок под приварку по другим нормативным документам.

1.2.8. Материал уплотнения в затворе - металл по металлу.

1.2.9. Тип привода - любой (электрический, пневматический, гидравлический, включая их комбинации, ручной, ручной с редуктором), в зависимости от требований заказчика.
1.2.10. Рабочие среды - группы 1, 2 по ТР ТС 032/2013 (группа 1 - рабочие среды, состоящие из воспламеняющихся, окисляющихся, горючих, взрывчатых, токсичных и высокотоксичных газов, жидкостей и паров в однофазном состоянии, а также их смесей; группа 2 - все прочие рабочие среды, которые не отнесены к группе 1).

1.2.11. Температура рабочей среды – от минус 196 до плюс 818 оС. Конкретный диапазон рабочей температуры зависит от материального исполнения ЗД. Допускается изготавливать ЗД с диапазоном рабочих температур по требованию заказчика.

1.2.12. Направление потока рабочей среды - одностороннее. По требованию  заказчика возможно изготовление ЗД с двухсторонним направлением рабочей среды.

1.2.13. Установочное положение на трубопроводе – горизонтальное или вертикальное, в соответствии с заказом.

1.2.14. Герметичность в затворе – класс «А» по ГОСТ 9544. Допускается изготовление ЗД с нормами герметичности по требованию заказчика.

1.2.15. Климатическое исполнение и категория размещения – У1, ХЛ1, УХЛ1 по ГОСТ 15150. Допускается изготовление ЗД с диапазоном температур окружающей среды по требованию заказчика.

1.2.16. Назначенный срок службы - 30 лет.

1.2.17. Назначенный ресурс – 240000 часов.
1.3. Конструкция и принцип работы
1.3.1. Общий вид ЗД приведен на рисунке 1.
[image: image1.png]



Рисунок 1 - Общий вид ЗД

Таблица 1 - Перечень деталей

	Поз.
	Наименование
	Поз.
	Наименование
	Поз.
	Наименование

	1
	Болт
	12*
	Кольцо
уплотнительное
	23
	Пружина
тарельчатая

	2
	Шайба
	13*
	Прокладка
	24
	Фланец
сальника

	3
	Крышка
	14
	Диск
	25
	Шпилька

	4*
	Прокладка
	15
	Штифт
	26
	Гайка

	5
	Проставка
	16
	Стойка
	29*
	Прокладка

	6
	Стопор
	17
	Болт
	30*
	Седло

	7
	Подшипник
	18
	Подшипник
	31
	Кольцо
упорное

	8*
	Вал
	19*
	Вал
	32
	Винт

	9
	Корпус
	20
	Втулка
поднабивочная
	33
	Винт
установочный

	10
	Винт
	21*
	Сальник
	
	

	11
	Кольцо
упорное
	22
	Втулка
сальника
	
	

	________

* Рекомендуемые запасные детали.


1.3.2. ЗД состоит из следующих узлов и деталей:

· узла корпуса: болты (поз.1), шайбы (поз.2), крышка (поз.3), прокладка (поз.4), корпус (поз.9);

· узла седла: прокладка (поз.29), седло (поз.30), кольцо упорное (поз.31), винты (поз.32,33);

· узла вала: проставка (поз.5), стопор (поз.6), подшипник (поз.7), вал (поз.8), подшипник (поз.18), вал (поз.19), штифты (поз.15);

· сальникового узла: втулка поднабивочная (поз.20), сальник (поз.21), втулка сальника (поз.22), пружина тарельчатая (поз.23), фланец сальника  (поз.24), шпильки (поз.25), гайки (поз.26);

· узла диска: винты (поз.10), кольцо упорное (поз.11), кольцо уплотнительное (поз.12), прокладка (поз.13), диск (поз.14).
1.3.3. Перечень материалов основных деталей ЗД приведен в Приложение А
.

1.3.4. Крутящий момент, создаваемый приводом, передается на вал (поз.19), который жестко закреплен на диске (поз.14) при помощи штифтов (поз.15). В результате диск (поз.14), поворачиваясь вокруг своей оси, открывает или закрывает проходное отверстие ЗД. Закрытие ЗД происходит по часовой стрелке, открытие - против.
1.3.5. Габаритные размеры и масса ЗД в соответствии с КД.
1.4. Маркировка
1.4.1. ЗД имеют следующую маркировку:
· товарный знак и/или наименование производителя (на табличке);

· единый знак обращения продукции на рынке государств-членов Таможенного союза (на табличке);

· обозначение ЗД (на табличке);

· номинальный диаметр DN (на корпусе и табличке);

· номинальное давление PN или класс давления ANSI (на корпусе и табличке);

· материал корпуса (на корпусе и табличке);

· номер плавки (на корпусе);

· монтажный номер ЗД – при дополнительном указании в заказе (на табличке);

· заводской номер и год изготовления (на табличке).
1.4.2. В зависимости от требований заказа на табличке может быть отражена прочая информация.
1.4.3. Маркировка на корпусе расположена на лицевой стороне.
1.4.4. Табличка с маркировкой закреплена:

· для фланцевых ЗД - на лицевой стороне фланца корпуса;

· для межфланцевых (стяжных) и приварных ЗД - на лицевой стороне корпуса.

1.4.5. Для ЗД с односторонним направлением рабочей среды на лицевой стороне корпуса закреплен указатель направления потока рабочей среды, выполненный в виде стрелки на отдельной табличке.
1.5. Упаковка

1.5.1. В зависимости от требований заказчика, ЗД могут быть упакованы в деревянные ящики или коробки (с/без применения полиуретановой пены), на поддонах. Все виды упаковки обеспечивают сохранность ЗД при транспортировании и хранении. Способ крепления ЗД в транспортной таре исключает повреждение ЗД при транспортировании.

1.5.2. Присоединительные поверхности патрубков ЗД закрыты временными заглушками, гарантирующими защиту внутренних и привалочных поверхностей от загрязнений и повреждений во время транспортирования, хранения и монтажа.

1.5.3. При поставке ЗД без привода, ЗД должен транспортироваться с затвором, находящимся в положении «закрыт».

1.5.4. Консервация неокрашенных наружных поверхностей и внутренних полостей деталей ЗД из углеродистой стали выполнена по варианту защиты ВЗ-1 ГОСТ 9.014 с применением консервационного масла К-17 ГОСТ 10877 или его аналога, и ингибитора VpCI-329. Вариант временной противокоррозионной защиты ЗД из коррозионностойкой стали - ВЗ-0 по ГОСТ 9.014.

1.5.5. Срок действия консервации - 12 месяцев, при соблюдении условий транспортирования и хранения, оговариваемых настоящим РЭ. По окончании срока действия консервации должна проводиться расконсервация, а затем повторная консервация.
1.6. Комплектность

1.6.1. В комплект поставки ЗД входят:

· ЗД с приводом в соответствии со спецификацией;

· комплект ЗИП, оговариваемый при оформлении договора на поставку;
· комплект эксплуатационной и сопроводительной документации
1.6.2. По условиям, особо оговариваемым договором на поставку, ЗД поставляются укомплектованными ответными фланцами с крепежными деталями и прокладками.

1.6.3. В комплект эксплуатационной и сопроводительной документации входят:

- паспорт;

- руководства по монтажу, эксплуатации и техническому обслуживанию на ЗД, привод, навесное оборудование;

- разрешительная документация, в соответствии с требованиями законодательства РФ, на ЗД, привод, навесное оборудование;

- сертификаты на материалы основных деталей;

- упаковочный лист.
2. Использование по назначению
2.1. Эксплуатационные ограничения
2.1.1. Эксплуатация ЗД должна строго производиться на параметрах, указанных в паспорте.
2.2. Подготовка к использованию

2.2.1. Входной контроль

2.2.1.1. Рекомендуемый объем и последовательность входного контроля в соответствии с СТ ЦКБА 082.
2.2.2. Монтаж

2.2.2.1. Требования безопасности при монтаже
2.2.2.1.1. Персонал, осуществляющий монтаж ЗД, должен иметь необходимую квалификацию, должен пройти инструктаж по охране труда, быть ознакомлен с настоящим РЭ, иметь индивидуальные средства защиты, соблюдать требования пожарной безопасности.

2.2.2.1.2. К монтажу должны допускаться ЗД, имеющие сопроводительную документацию в объеме, указанном в п.1.6.
2.2.2.1.3. ЗД должны применяться в соответствии с их назначением в части рабочих параметров, сред, условий эксплуатации, характеристик надежности и безопасности.

2.2.2.1.4. Перед монтажом ЗД должны быть подвергнуты входному контролю и испытаниям в объеме, предусмотренном настоящим РЭ.
2.2.2.1.5. Перед монтажом необходимо убедиться, что присоединительные поверхности ответных фланцев трубопроводов параллельны и соответствуют присоединительной поверхности ЗД, и на присоединительных поверхностях отсутствуют вмятины, задиры, механические повреждения, коррозия.

2.2.2.1.6. Перед монтажом ЗД необходимо убедиться, что внутренний диаметр ответных фланцев не препятствует открытию диска (имеют достаточный внутренний диаметр).
2.2.2.1.7. Установочное положение ЗД должно соответствовать указанному в паспорте.

2.2.2.1.8. Строповку ЗД необходимо осуществлять в соответствии с Приложение Б
Схемы строповки. При погрузочно-разгрузочных работах следует соблюдать требования безопасности по ГОСТ 12.3.009. Запрещается присоединение строп к приводу для подъема и перемещения ЗД.

2.2.2.1.9. ЗД не должны испытывать нагрузок от трубопровода (при изгибе, сжатии, растяжении, кручении, перекосах, вибрации, неравномерности затяжки крепежа и т. д.). При необходимости должны быть предусмотрены опоры или компенсаторы, устраняющие нагрузку на ЗД от трубопровода. 
2.2.2.1.10. При монтаже ЗД необходимо обеспечить защиту внутренних полостей ЗД от попадания сварного грата, окалины и других загрязнений.
2.2.2.1.11. В местах установки ЗД должны быть предусмотрены переносные или стационарные средства механизации для монтажа и демонтажа.

2.2.2.1.12. Запрещается при монтаже класть на ЗД и приводные устройства отдельные детали или монтажный инструмент.

2.2.2.1.13. ЗД должны быть размещены в местах, доступных для удобного и безопасного их обслуживания и ремонта. Ручной привод (дублер) ЗД должен быть расположен на высоте не более 1,6 м. При размещении ЗД на высоте должны быть предусмотрены стационарные или переносные площадки и лестницы.

2.2.2.2. Порядок монтажа
2.2.2.2.1. Монтаж ЗД должен производиться с диском, находящимся в закрытом положении, во избежание повреждений уплотнительных поверхностей.

2.2.2.2.2. Для ЗД с межфланцевым (стяжным) присоединением
2.2.2.2.2.1. Установите нижние шпильки, не затягивая их, чтобы создать опору под корпус ЗД.

2.2.2.2.2.2. В соответствии с указателем направления рабочей среды на корпусе установите ЗД вместе с фланцевыми прокладками в межфланцевый зазор.

2.2.2.2.2.3. Установите оставшийся крепеж, при необходимости центрируя ЗД относительно ответных фланцев.
2.2.2.2.2.4. Сборку фланцевого соединения производить в соответствии с процедурами и нормативной документацией эксплуатирующего предприятия. Затяжку гаек фланцевого соединения производить поверенными динамометрическим инструментом с моментом, соответствующим рекомендациям производителя уплотнительной прокладки.
2.2.2.2.3. Для ЗД с фланцевым присоединением

2.2.2.2.3.1. Выполните шаги, указанные в пп.2.2.2.2.2.2-2.2.2.2.2.4.
2.2.2.2.3.2. При монтаже ЗД совместно с ответными фланцами приварка фланцев должна производиться при ЗД, удаленном из межфланцевого зазора.

2.3. Эксплуатация

2.3.1. Требования безопасности при эксплуатации
2.3.1.1. Эксплуатирующая организация должна обеспечить безопасное применение ЗД по прямому назначению в пределах установленного в паспорте и настоящем РЭ назначенного срока службы и ресурса и защиту от возможных ошибок персонала и предполагаемого недопустимого использования ЗД.

2.3.1.2. ЗД следует эксплуатировать только при наличии ЭД.

2.3.1.3. Безопасность ЗД при эксплуатации должна быть обеспечена при выполнении следующих требований:

· ЗД необходимо применять в соответствии с их функциональным назначением;

· ЗД необходимо применять в соответствии с их показателями назначения в части рабочих параметров, сред, условий эксплуатации;

· режим эксплуатации ЗД должен быть таким, чтобы исключить любой разумно прогнозируемый риск;

· эксплуатационный контроль должен предусматривать систему мер по устранению возможных предельных состояний и отказов ЗД;
· для ЗД, постоянно находящихся в одном положении, необходимо производить несколько циклов “открыто-закрыто” с периодичностью 2-3 раза в год, или чаще, если среда может вызвать прикипание внутренних деталей друг к другу.
2.3.1.4. При эксплуатации ЗД необходимо обращать особое внимание на:

· выполнение функции закрытия и открытия;

· устройства, которые предотвращают физический доступ в тот момент, когда ЗД находятся под давлением;

· температуру поверхности ЗД и рабочей среды;

· герметичность;

· принятие организационных и технических мер предупреждения опасности нанесения ущерба здоровью людей или окружающей среде и проведение необходимых действий при возникновении опасных ситуаций в случае, когда не представляется возможным исключить опасность при эксплуатации ЗД.

2.3.1.5. Эксплуатирующая организация должна вести учет наработки ЗД и прекратить их эксплуатацию при достижении любого из назначенных показателей для проведения экспертизы промышленной безопасности ЗД (работ по продлению назначенного срока службы/ресурса). В случае проведения экспертизы промышленной безопасности перед достижением назначенных показателей допускается по решению экспертной организации, проводящей экспертизу, не прекращать эксплуатацию ЗД.

2.3.1.6. При эксплуатации ЗД необходимо проводить их техническое обслуживание, ремонты, диагностирование, периодические проверки и оценки безопасности, включая контроль технического состояния (обследование), по технологическим регламентам, принятым на объекте эксплуатации и в соответствии с настоящим РЭ.

2.3.1.7. Персонал, эксплуатирующий ЗД, должен иметь необходимую квалификацию, должен пройти инструктаж по охране труда, быть ознакомлен с настоящим РЭ, иметь индивидуальные средства защиты, соблюдать требования пожарной безопасности.
2.3.1.8. Работы по определению возможности продления назначенных показателей ЗД и определению остаточного ресурса должны выполнять аккредитованные в установленном порядке экспертные организации в соответствии с требованиями, устанавливаемыми действующей нормативной документацией, по согласованной с эксплуатирующей организацией программе работ.

2.3.1.9. При наличии организационно-технических возможностей (аттестованные лаборатории, центры, персонал) некоторые работы по контролю технического состояния ЗД по согласованию с экспертной организацией может выполнять эксплуатирующая организация, что должно быть отражено в программе работ по продлению срока эксплуатации.

2.3.1.10. Работы по контролю технического состояния (обследованию) ЗД экспертными организациями необходимо осуществлять с участием экспертов (специалистов, обследователей), аттестованных в установленном порядке.

2.3.1.11. Перекрытие трубопровода ЗД необходимо проводить со скоростью, исключающей возможность гидроударов.

2.3.1.12. При эксплуатации при температурах ниже минус 50 (С и свыше 200 (С необходимо обеспечить достаточную изоляцию ЗД с тем, чтобы уменьшить разницу температур между корпусом и затворной частью для обеспечения правильного функционирования ЗД.

2.3.1.13. При эксплуатации ЗД запрещается:

· использовать ЗД в качестве опоры для трубопровода;

· повышать момент привода свыше нормируемых значений, а также применять для управления ЗД рычаги, удлиняющие плечо ручных дублеров (маховиков) приводов;

· применять удлинители к ключам для крепежных деталей;

· производить работы по устранению дефектов корпусных деталей и подтяжку резьбовых соединений, находящихся под давлением;
· эксплуатировать ЗД при отсутствии маркировки.

2.3.2. Перечень возможных неисправностей и способов их устранения

2.3.2.1. Перечень возможных неисправностей ЗД, причин их возникновения и способов устранения приведен в Таблица 2.
Таблица 2 – Перечень возможных неисправностей, причин их возникновения и способов устранения

	Неисправность
	Причина
	Способ устранения

	Потеря герметичности по отношению к внешней среде по узлу сальникового уплотнения
	Ослабление крепежа (поз.25,26) сальникового уплотнения
	Перекрестная поочередная подтяжка крепежа сальникового уплотнения (поз.26) на ¼ оборота до устранения протечки

	
	Износ сальникового уплотнения (поз.21)
	Замена сальникового уплотнения (поз.21)

	
	Повреждение вала (поз.19) в месте сальникового уплотнения
	Замена вала (поз.19)

	Потеря герметичности по отношению к внешней среде по фланцевым соединениям
	Ослабление крепежа фланцевого соединения
	Подтяжка крепежа фланцевого соединения

	
	Износ уплотнительной прокладки фланцевого соединения
	Замена прокладки

	Потеря герметичности по отношению к внешней среде по крышке корпуса
	Износ прокладки (поз.4)
	Замена прокладки (поз.4)

	Превышение протечки в затворе от значения, нормируемого условиями эксплуатации
	Недостаточный крутящий момент, развиваемый приводом
	Проверка работоспособности привода

	
	Повреждение кольца уплотнительного (поз.12)
	Замена кольца уплотнительного (поз.12)

	
	Повреждение уплотнительной поверхности седла (поз.30)
	Замена седла (поз.30)

	
	Износ прокладки (поз.13)
	Замена прокладки (поз.13)

	
	Износ прокладки (поз.29)
	Замена прокладки (поз.29)

	Невыполнение функции “открыт – закрыт”
	Неисправность привода
	Проверка работоспособности привода, замена при необходимости

	
	Заклинивание подвижных частей ЗД
	Разборка, ревизия и чистка ЗД.


2.4.  Предельные состояния предшествуют отказам:
2.4.1. Критерии предельного состояния ЗД:

· начальная стадия нарушения целостности корпусных деталей ("потение", капельная течь, газовая течь);

· недопустимое изменение геометрических форм поверхностей корпусных деталей свыше допустимых как следствие эрозионного и коррозионного разрушений, препятствующее нормальному функционированию арматуры;

2.5. Перечень возможных отказов
2.5.1. Возможные отказы ЗД:

· потеря герметичности по отношению к внешней среде по корпусным деталям, связанная с разрушением;

· потеря герметичности по отношению к внешней среде по прокладочным соединениям, уплотнениям и в трубной обвязке;

· невыполнение функций «открытия-закрытия»;

· потеря герметичности в затворе (сверх допустимых пределов, указанных в эксплуатационной документации.
3. Техническое обслуживание и текущий ремонт
3.1. Общие положения

3.1.1. Техническое обслуживание представляет собой комплекс операций, направленных на поддержание работоспособности или исправности ЗД при эксплуатации.
3.1.2. Текущий ремонт представляет собой комплекс операций, направленных на обеспечение или восстановление работоспособности ЗД и состоящий в замене отдельных частей.
3.1.3. Объем и периодичность работ при техническом обслуживании и текущем ремонте (далее ТОиР) ЗД приведены в Таблица 1.
Таблица 1 – Объем и периодичность ТОиР

	Вид работ
	Перечень работ
(пункт РЭ)
	Периодичность

	Техническое
обслуживание
	Визуальный осмотр (п.3.3.1) 
	1 раз в месяц

	
	Испытания (п.3.3.2)
	

	Текущий
ремонт
	Порядок разборки (п.3.4.1)
	По результатам технического обслуживания

	
	Порядок сборки (п.3.4.2)
	


3.2. Требования безопасности при ТОиР
3.2.1. ТОиР ЗД должен осуществлять обученный персонал соответствующей квалификации по настоящему РЭ с соблюдением требований охраны труда.

3.2.2. Перед началом текущего ремонта необходимо произвести очистку ЗД от загрязнений и остатков рабочей среды, используя при этом процедуры и нормативную документацию эксплуатирующего предприятия, в особенности, если среда представляет опасность для здоровья персонала и окружающей среды.

3.2.3. Во время текущего ремонта ЗД должен быть надежно закреплен на подходящей плоской поверхности, исключающей повреждение присоединительных поверхностей или его падение.

3.2.4. В случае повреждения в процессе текущего ремонта маркировки исполнитель обязан восстановить ее на корпусе ЗД или табличке.

3.2.5. Запрещается:

· проводить работы по демонтажу и текущему ремонту ЗД при наличии в них давления рабочей среды и высокой температуры разбирать ЗД, не обезвредив все поверхности, соприкасавшиеся с агрессивной средой;

· производить замену или подтяжку сальникового уплотнения, подтяжку фланцевых соединений при наличии давления в системе и применять сальниковые уплотнения большего или меньшего сечения;
· производить работы всех видов по устранению дефектов при наличии управляющего давления в приводе или подключенных к электросети приводов.

3.3. Техническое обслуживание
3.3.1. Визуальный осмотр

3.3.1.1. В процессе проведения визуального осмотра проводят проверку:
· состояния заводской маркировки ЗД;

· комплектности и целостности основных узлов и деталей ЗД;

· состояния и плотности материалов корпусных деталей ЗД;

· плавности перемещения всех подвижных частей ЗД;

· герметичности ЗД по отношению к внешней среде по сальниковым и прокладочным уплотнениям;
· герметичности затвора;
· проверку работоспособности ЗД.

3.3.2. Испытания

3.3.2.1. Испытания на герметичность сальникового и прокладочных уплотнений, герметичность затвора, проверку работоспособности ЗД следует проводить по ГОСТ 33257.

3.4. Текущий ремонт
3.4.1. Порядок разборки

3.4.1.1. Демонтируйте привод совместно со стойкой (поз.16), выкрутив болты (поз.17).

3.4.1.2. Выкрутите винты (поз.32,33).

3.4.1.3. Удалите кольцо упорное (поз.31).

3.4.1.4. Извлеките седло (поз.30) и прокладку (поз.29) из корпуса (поз.9), соблюдая при этом осторожность, чтобы не повредить уплотнительные поверхности корпуса (поз.9) и седла (поз.30).

3.4.1.5. Удалите штифты (поз.15).

3.4.1.6. Открутите гайки (поз.26).

3.4.1.7. Удалите фланец сальника (поз.24), пружину тарельчатую (поз.23), втулку сальника (поз.22) с вала (поз.19).

3.4.1.8. Извлеките сальник (поз.21), втулку поднабивочную (поз.20), вал (поз.19), подшипник (поз.18) из корпуса (поз.9), соблюдая при этом осторожность, чтобы не повредить уплотнительные поверхности вала (поз.19) и сальниковой камеры.

3.4.1.9. Выкрутите болты (поз.1) с шайбами (поз.2) и снимите крышку (поз.3).

3.4.1.10. Извлеките прокладку (поз.4) из корпуса (поз.9), соблюдая при этом осторожность, чтобы не повредить уплотнительную поверхность корпуса (поз.9).
3.4.1.11. Извлеките проставку (поз.5), стопор (поз.6), подшипник (поз.7), вал (поз.8) из корпуса (поз.9).

3.4.1.12. Извлеките диск (поз.14) из корпуса (поз.9).

3.4.1.13. Выкрутите винты (поз.10) и снимите кольцо упорное (поз.11) с диска (поз.14).

3.4.1.14. Снимите кольцо уплотнительное (поз.12) и прокладку (поз.13) с диска (поз.14), соблюдая при этом осторожность, чтобы не повредить уплотнительную поверхность диска (поз.14) и кольца уплотнительного (поз.12).

3.4.2. Порядок сборки

3.4.2.1. Установите прокладку (поз.13) (при необходимости заменив на новую) на диск (поз.13). Перед установкой новой прокладки (поз.13) очистите от загрязнений уплотнительную поверхность диска (поз.14) и убедитесь в отсутствии повреждений и следов коррозии.

3.4.2.2. Установите кольцо уплотнительное (поз.12) на диск (поз.14).

3.4.2.3. Установите кольцо упорное (поз.11) и затяните винты (поз.10).

3.4.2.4. Установите диск (поз.14) в корпус (поз.9).

3.4.2.5. Установите вал (поз.8) (при необходимости заменив на новый), подшипник (поз.7), стопор (поз.6), проставку (поз.5) в корпус (поз.9).

3.4.2.6. Установите прокладку (поз.4) (при необходимости заменив на новую) в корпус (поз.9). Перед установкой новой прокладки (поз.4) очистите от загрязнений уплотнительные поверхности корпуса (поз.9) и крышки (поз.3) и убедитесь в отсутствии повреждений и следов коррозии.

3.4.2.7. Установите крышку (поз.3) и затяните болты (поз.1) с шайбами (поз.2).
3.4.2.8. Установите подшипник (поз.18), вал (поз.19) (при необходимости заменив на новый), втулку поднабивочную (поз.20), сальник (поз.21) (при необходимости заменив на новый). Перед установкой нового сальника (поз.21) очистите от загрязнений уплотнительные поверхности вала (поз.19) и сальниковой камеры и убедитесь в отсутствии повреждений и следов коррозии.

3.4.2.9. Установите втулку сальника (поз.22), пружину тарельчатую (поз.23), фланец сальника (поз.24) на вал (поз.19).

3.4.2.10. Затяните гайки (поз.26).

3.4.2.11. Выполните штифтовку (поз.15) валов (поз.8,19) и диска (поз.14).

3.4.2.12. Установите прокладку (поз.29) (при необходимости заменив на новую) в корпус (поз.9). Перед установкой новой прокладки (поз.29) очистите от загрязнений уплотнительные поверхности корпуса (поз.9) и убедитесь в отсутствии повреждений и следов коррозии.

3.4.2.13. Установите седло (поз.30) (при необходимости заменив на новое) в корпус (поз.9).

3.4.2.14. Установите кольцо упорное (поз.31) и затяните винты (по.32,33).
3.4.2.15. Проведите испытания на герметичность в соответствии с ГОСТ 33257.

4. Транспортирование и хранение
4.1. ЗД допускается перевозить транспортом всех видов в соответствии с правилами перевозки, действующими на транспорте данного вида.

4.2. Условия транспортирования ЗД в части воздействия механических факторов – жесткие (Ж) по ГОСТ 23170.

4.3. Условия транспортирования и хранения ЗД в части воздействия климатических факторов –4 (Ж2) по ГОСТ 15150.

4.4. Хранение ЗД на местах эксплуатации необходимо производить в упаковке предприятия-изготовителя с соблюдением требований к консервации. Срок хранения в упаковке предприятия-изготовителя – не более 24 месяцев без повторной консервации.

4.5. При поставке ЗД с ответными фланцами при транспортировании допускается снимать последние, укладывая их вместе с крепежными деталями в одну тару с ЗД.
5. Утилизация
5.1. ЗД подлежат утилизации после принятия решения о невозможности или нецелесообразности их капитального ремонта или недопустимости их дальнейшей эксплуатации.

5.2. Утилизацию ЗД необходимо производить способом, исключающим возможность их восстановления и дальнейшей эксплуатации.

5.3. Перед отправкой на утилизацию из ЗД должны быть удалены в установленном порядке опасные вещества и проведена, в случае необходимости, в полном объеме дезактивация (дегазация и т. п.) ЗД. Методики удаления опасных веществ и дезактивации ЗД должны быть утверждены в установленном порядке.

5.4. Персонал, проводящий все этапы утилизации ЗД, должен иметь необходимую квалификацию, пройти соответствующее обучение и соблюдать все требования охраны труда.

5.5. Узлы и элементы ЗД при утилизации должны быть сгруппированы по видам материалов (черные металлы, цветные металлы, полимеры и т. д.) в зависимости от действующих для них правил утилизации.

5.6. Утилизация черных металлов - по ГОСТ 2787, цветных металлов и сплавов - по ГОСТ 1639. Утилизация уплотнений из ТРГ может производиться вместе с бытовыми отходами.
Приложение А
Материальное исполнение
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Рисунок А.1 – Материальное исполнение ЗД

Таблица А.1 - Перечень материалов деталей стандартного исполнения
	Поз.
	Наименование детали
	Материалы

	1
	Корпус
	ASTM A216 WCB
	ASTM A352 LCB
	ASTM A351 CF8M

	2a
	Встроенный корпус
	Покрытие 13Cr/Стеллит
	Покрытие Нерж. сталь 316/Стеллит
	Покрытие Стеллит

	3a
	Диск
	ASTM A216 WCB
	ASTM A352 LCB
	ASTM A351 CF8M

	3b
	Предохранительное кольцо
	ASTM A105
	ASTM A350 LF2
	ASTM A182 F316

	3c
	Винт под внутренний шестигранник
	A2-70
	A2-70
	A4-70

	4a
	Прокатанное уплотнение
	Нержавеющая сталь 316 + нержавеющая сталь 316/Графит
	Нержавеющая сталь 316 + нержавеющая сталь 316/Графит
	Нержавеющая сталь 316 + нержавеющая сталь 316/Графит

	4c
	Прокладка уплотнения
	Нержавеющая сталь 316/Графит
	Нержавеющая сталь 316/Графит
	Нержавеющая сталь 316/Графит

	5a
	Соединительный штифт
	Сталь
	Нержавеющая сталь
	Нержавеющая сталь

	5c
	Вал
	17-4 PH
	XM-19
	XM-19

	6a
	Сальник
	Графит
	Графит
	Графит

	6b
	Фиксатор сальника
	ASTM A182 F304
	ASTM A182 F304
	ASTM A182 F316

	7
	Сальниковая втулка
	ASTM A216 WCB
	ASTM A352 LCB
	ASTM A351 CF8M

	6a
	Болт
	ASTM A193 B7
	ASTM A320 L7
	ASTM A193 B8M

	8b
	Гайка
	ASTM A194 2
	ASTM A194 7
	ASTM A194 8M

	9a
	Нижняя крышка
	ASTM A105
	ASTM A350 LF2
	ASTM A182 F316

	9b
	Прокладка крышки
	Графит
	Графит
	Графит

	9c
	Кольцо фиксатора
	Кольцо фиксатора
	Кольцо фиксатора
	Кольцо фиксатора

	10a
	Верхняя втулка
	A182 F304
	A182 F304
	A182 F316 + Нитрид

	10b
	Нижняя втулка
	A182 F304
	A182 F304
	A182 F316 + Нитрид

	11
	Кронштейн
	ASTM A216 WCB
	ASTM A352 LCB
	ASTM A351 CF8M

	Примечание – по вопросу других материалов свяжитесь с производителем.


Таблица А.3 - Перечень материалов деталей, предоставляемых по запросу

	Поз.
	Наименование детали
	Материалы

	2b
	Восстанавливаемое седло
	17-4 PH
	ASTM A182 F304
	ASTM A182 F316

	2c
	Прокладка седла
	Нержавеющая сталь 316/Графит
	Нержавеющая сталь 316/Графит
	Нержавеющая сталь 316/Графит

	2d
	Предохранительное кольцо седла
	ASTM A105
	ASTM A182 F304
	ASTM A182 F316

	2e
	Винт под внутренний шестигранник
	A2-70
	A2-70
	A4-70

	4b
	Уплотнение «металл по металлу»
	ASTM A182 F316+Стеллит
	ASTM A182 F316+Стеллит
	ASTM A182 F316+Стеллит

	5b
	Шпонка
	Сталь
	Нержавеющая сталь
	Нержавеющая сталь

	Примечание – по вопросу других материалов свяжитесь с производителем.


Приложение Б
Схемы строповки
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Рисунок Б.1 - Схема строповки ЗД с межфланцевым (стяжным) присоединением
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Рисунок Б.2 - Схема строповки ЗД с фланцевым присоединением
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